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Program opracowany we wspotpracy podmiotow z otoczenia spoteczno-gospodarczego wskazanego we wniosku o powierzenie grantu na
opracowanie modelowego kwalifikacyjnego kursu zawodowego (KKZ).

DGA S.A. (Partner Wiodacy) z Gming Miastem Torun (Partner) reprezentowang przez Torunski Osrodek Doradztwa Metodycznego
i Doskonalenia Nauczycieli z Torunia przy wspotpracy z Edukacja i Ksztatcenie Zawodowe. EKZ. podmiotami otoczenia spoteczno-
gospodarczego szkot lub placowek systemu oswiaty prowadzgcych ksztatcenie zawodowe.
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Wiedza Edukacja Rozwdj
PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJETNOSCI ZAWODOWYCH MEC.07.6 Naprawa i konserwacja elementéw
wyrobéw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

1. Wprowadzenie

Charakterystyka kursu umiejetnosci zawodowych
Nazwa i numer jednostki efektéw ksztatcenia: Naprawa i konserwacja elementéw wyrobéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi. MEC.07.6

Nazwa i numer kwalifikacji powigzanej z kursem umiejetnosci zawodowych: Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobéw oraz prostych czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi MEC.07

Nazwa branzy: mechaniczna (MEC).
Powigzanie z zawodami: Pracownik pomocniczy $lusarza 932917.
Poziom Polskiej Ramy Kwalifikaciji: III.
Kurs umiejetnosci zawodowych MEC.07.6. moze by¢ realizowany w formie:
— dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu,
— stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu,
— zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzieh przez 2 dni.
Plan kursu jest sporzgdzony dla formy ksztatcenia dziennego.

Podmioty prowadzgce ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg zobowigzane zorganizowac
szkolenie dla uczestnikdéw kursu przed rozpoczeciem zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé.

Nalezy réwniez pamietac, iz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie moga byé prowadzone
z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogag by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych) realizowane
w formie ksztatcenia na odlegtosé, przy czym zaliczenie tych zajec¢ nie moze odbywac sie w formie zdalnej.
Struktura programu
Program spiralny.
Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Charakterystyka programu

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.6 Naprawa i konserwacja elementéw wyrobdw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi umozliwia nabycie
wiedzy teoretycznej i praktycznej z zakresu naprawy i konserwacji czesci maszyn i urzgdzen. Program nauczania jest o strukturze przedmiotowe;j i spiralnej w uktadzie
tresci, z uktadem materiatu nauczania zaczynajgcym sie od zagadnien najprostszych po trudniejsze. Taki uktad umozliwia powrét do tresci zrealizowanych na poczatku
edukaciji, aby je powtorzy¢ i poszerzy¢ w kolejnych latach nauki. Utrwala to zaréwno wiedze jak i nabywane umiejetnosci celem przygotowania do realizacji zadan
zawodowych. Dodatkowo taki uktad i cykl nauczania w znaczgcym stopniu niweluje braki edukacyjne, oraz pozwala na analize materiatu nauczania przez stuchaczy na
réznych poziomach umiejetnosci. Rozkfad tre$ci nauczania uwzglednia wzajemng korelacje pomiedzy przedmiotami, a kolejnos¢ zdobywania wiedzy i umiejetnosci
pozwala na nabycie wiedzy teoretycznej, by w krétkim czasie wykorzysta¢ jg praktycznie. Zajecia sg realizowane na przedmiotach ksztatcenia praktycznego. Liczba godzin
przewidziana na realizacje programu wynosi 240 godzin i jest zgodna z minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla jednostki efektow ksztatcenia MEC.07.6.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobdw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
zawiera nastepujgce przedmioty:

— Konserwacja i naprawy.

— Ocena jakosci.

Szczegolnie przedmioty praktyczne przewidziane w planie kursu wymagajg od prowadzgcych zajecia nowych, specyficznych kompetencji wynikajgcych z podstawy
programowej oraz zastosowania nowych technologii w procesie ksztatcenia. Przedmioty praktyczne sg zajeciami, w ktérych w zaleznosci od wyposazenia dydaktycznego
mozna dynamicznie i na biezgco wprowadza¢ nowoczesne technologie wystepujgce na rynku lokalnym lub swiatowym. Dynamicznie rozwijajgcy sie przemyst wymusza
stosowanie nowych technologii szczegdlnie w obrébce maszynowej. Coraz to nowsze technologie stosowane przy wytwarzaniu, obrébce wymagajg stosowania bardzo
doktadnych maszyn i urzadzen obrébczych. Program kwalifikacyjnego kursu zawodowego obejmuje zagadnienia techniczne teoretyczne i praktyczne zwigzane z
Slusarstwem.

Zatozenia programowe

Dynamicznie rozwijajacy sie przemyst wymusza stosowanie maszyn i urzgdzen, ktére wymagajg ciggtej obstugi, naprawy i eksploatacji miedzy innym uktadéw, elementéw
mechanicznych. Gtéwnym celem kursu umiejetnosci zawodowych MEC.07.6 Naprawa i konserwacja elementéw wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi to
przygotowanie oséb z niepetnosprawnoscig intelektualng w stopniu lekkim do wykonywania prostych prac slusarskich. Cele kierunkowe kursu umiejetno$ci zawodowych
MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobdw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

— wykonywania prac w zakfadzie $wiadczgcym ustugi Slusarskie,
— wykonywania prac porzgdkowych na terenie zaktadu $lusarskiego,
— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem i naprawg elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi,

— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem elementéw wyrobdéw,

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
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— wykonywania prac zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska pracy, narzedzi pracy, maszyn i urzadzen $lusarskich.

Cele ksztatcenia branzowego

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane w szkotach ponadpodstawowych: branzowej szkole | stopnia, technikum, branzowej szkole Il stopnia
oraz szkole policealnej. Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego jest realizowane réwniez na kwalifikacyjnych kursach zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2 ustawy z dnia 14 grudnia 2016 r. — Prawo o$wiatowe oraz na kursach umiejetno$ci zawodowych prowadzonych przez
podmioty, o ktérych mowa w art. 117 ust. 2a tej ustawy. Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy
zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi
kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Podmiot prowadzacy ksztatcenie zawodowe moze réwniez
zaoferowaé uczniowi przygotowanie do nabycia dodatkowych uprawnien zawodowych w zakresie wybranych zawodoéw, dodatkowych umiejetnosci zawodowych lub
kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji. W szkole prowadzacej ksztatcenie zawodowe przygotowanie do uzyskania dodatkowych
umiejetnosci zawodowych, podobnie jak przygotowanie do uzyskania dodatkowych uprawnieh zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych w Zintegrowanym
Systemie Kwalifikacji, jest realizowane w wymiarze wynikajgcym z réznicy miedzy sumg godzin obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego,
okreslong w ramowym planie nauczania dla danego typu szkoty prowadzacej ksztatcenie zawodowe, a minimalng liczbg godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji
wyodrebnionych w zawodzie szkolnictwa branzowego okreslong w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego. Zadania szkoty i innych
podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie zawodowe oraz sposéb ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére
wplywajg w szczegdlnosci: nowe techniki i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu
miedzynarodowego, mobilno$é geograficzna i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

Wymagania wstepne dla uczestnikéw i stuchaczy
— zaswiadczenie o braku przeciwwskazan do ksztatcenia w zawodzie pracownik pomocniczy mechanika,
— ukonczenie gimnazjum lub 8 letniej szkoty podstawowej, lub innej szkoty ostatnio ukohczonej,

— osoba petnoletnia.

Odniesienie do rynku pracy

Bliska wspotpraca szkot prowadzgcych ksztatcenie zawodowe z pracodawcami stanowi istotny element nowoczesnego ksztatcenia, odpowiadajgcego potrzebom
wspotczesnej gospodarki. Podmiot prowadzacy ksztatcenie zawodowe powinien realizowac to ksztatcenie w oparciu o wspotprace z pracodawcami, a praktyczna nauka
zawodu powinna odbywac sie w jak najwiekszym wymiarze w rzeczywistych warunkach pracy u pracodawcow lub w indywidualnych gospodarstwach rolnych, a takze

w centrach ksztatcenia zawodowego, warsztatach szkolnych, pracowniach szkolnych i placoéwkach ksztatcenia ustawicznego. W procesie ksztatcenia zawodowego wazne
jest integrowanie i korelowanie ksztatcenia ogélnego i zawodowego, w tym doskonalenie kompetencji kluczowych nabytych w procesie ksztatcenia ogélnego,

z uwzglednieniem nizszych etapow edukacyjnych. Odpowiedni poziom wiedzy ogdlnej powigzanej z wiedzg zawodowg przyczyni sie do podniesienia poziomu
umiejetnosci zawodowych absolwentow szkot prowadzgcych ksztatcenie zawodowe, a tym samym zapewni im mozliwos¢ sprostania wyzwaniom zmieniajgcego sie rynku
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pracy. W procesie ksztatcenia zawodowego sg podejmowane dziatania wspomagajgce rozwoj kazdego uczgcego sie, stosownie do jego potrzeb i mozliwosci, ze
szczegblnym uwzglednieniem indywidualnych Sciezek edukacji i kariery, mozliwosci podnoszenia poziomu wyksztatcenia i kwalifikacji zawodowych oraz zapobiegania
przedwczesnemu konczeniu nauki. Elastycznemu reagowaniu systemu ksztatcenia zawodowego na potrzeby rynku pracy, jego otwarto$ci na uczenie sie przez cate zycie
oraz mobilnosci edukacyjnej i zawodowej absolwentéw ma stuzy¢ wyodrebnienie kwalifikacji w poszczegélnych zawodach szkolnictwa branzowego oraz stworzenie
uczniom warunkéw do uzyskiwania dodatkowych umiejetnosci zawodowych, dodatkowych uprawnien zawodowych lub kwalifikacji rynkowych funkcjonujgcych

w Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji, pod koniec nauki w szkole.

Wspélpraca z pracodawcami

Prowadzac ksztatcenie w MEC.07.6. nalezy nawigzaé¢ szerokg wspotprace z Pracodawcami matych i duzych zaktadéw pracy. Wspotpraca powinna polegac¢ na:

konsultowaniu rozktadéw materiatéw (planoéw pracy) prowadzgcych przez pracodawcow,

opiniowaniu wyposazenia dydaktycznego przez pracodawcow, szczegodlnie pracowni technicznych,
— wymianie doswiadczen miedzy pracodawcami,

— organizacjg targéw pracy,

— spotkaniach pracodawcéw z kadra kierownicza,

— spotkania pracodawcéw z uczniami, stuchaczami kurséw,

— przeszkoleniu przez pracodawcéw prowadzacych.

Opis branzy

Zawdd Pracownik pomocniczy slusarza nalezy do branzy mechanicznej (MEC) do ktérej nalezg réwniez nastepujgce zawody: blacharz, kowal, mechanik-monter maszyn i
urzgdzen, monter systemow rurociggowych, operator obrabiarek skrawajgcych, pracownik pomocniczy mechanika, $lusarz, technik mechanik. Pracownik pomocniczy
Slusarza jest zawodem o charakterze pomocniczym dla zawodu Slusarz. Zgodnie z Obwieszczeniem Ministra Edukacji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie
prognozy zapotrzebowania na pracownikéw w zawodach szkolnictwa branzowego na krajowym i wojewddzkim rynku pracy (M.P. z 2020 poz. 106), zapotrzebowanie na
pracownikéw w zawodzie Pracownik pomocniczy Slusarza mozna stwierdzi¢ ze w prognozie na rok szkolny 2020/2021 wsréd zawodéw, dla ktérych, ze wzgledu na
znaczenie dla rozwoju panstwa, prognozowane jest szczegolne zapotrzebowanie na pracownikéw na krajowym rynku pracy, z branzy mechanicznej znajdujg sie zawody:
pracownik pomocniczy $lusarza 932917

— wojewodztwo dolnoslgskie — brak zapotrzebowania,
— wojewodztwo kujawsko - pomorskie — umiarkowane zapotrzebowania,
— wojewddztwo lubelskie — zapotrzebowanie umiarkowane,
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— wojewoddztwo t6dzkie — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo matopolskie — zapotrzebowanie umiarkowane,

— wojewodztwo mazowieckie — zapotrzebowanie umiarkowane,

— wojewodztwo opolskie — brak zapotrzebowania,

— wojewodztwo podkarpackie — zapotrzebowanie umiarkowane,

— wojewodztwo podlaskie — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo pomorskie — zapotrzebowanie umiarkowane,

— wojewodztwo slgskie — zapotrzebowane istotne,

— wojewodztwo Swietokrzyskie — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo warminsko — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo wielkopolskie — zapotrzebowanie istotne,

— wojewodztwo zachodniopomorskie — zapotrzebowanie istotne.
Z powyzszych danych wynika, ze zapotrzebowanie na zawod Pracownik pomocniczy Slusarza nalezgcy do branzy mechanicznej (MEC) jest w znacznej czesci
wojewodztw istotne i umiarkowane. Co swiadczy o potrzebie zasadnosci ksztatcenia w tym zawodzie.

2. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych

2.1. Pogrupowanie efektow ksztalcenia - tabela 1, 2
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Tabela 1. Przyporzadkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdlnych przedmiotéw.

do naprawy elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Konserwacja | Oceny
Stopniowane efektéw ksztatcenia efekt i naprawy jakosci
kluczowy (ek), efekt wazny (ew), efekt S ©
pomocniczy (ep) c o
3%
S ¥
Sz
B
4 o
MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementéw
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
postuguje sie podstawowymi dokumentami 35 czyta proste schematy strukturalne, funkcjonalne i zasadnicze maszyn, X
dotyczacymi napraw i konserwaciji urzadzen i narzedzi
elementéw wyrobow, czesci maszyn, wskazuje i odczytuje informacje w dokumentacji technicznej dotyczace naprawy | X
urzadzen i narzedzi (ek) elementow maszyn, urzgdzen i narzedzi
demontuje elementy wyrobdw oraz czesci 35 rozréznia techniki demontazu elementéw wyrobdw oraz czesci maszyn, X
maszyn, urzadzen i narzedzi (ek) urzgdzen i narzedzi na podstawie dokumentaciji technicznej
dobiera narzedzia do wykonania demontazu zgodnie z dokumentacjg techniczng | x
wykonuje prace pomocnicze w zakresie demontazu elementéw maszyn i
urzadzen
dobiera pod nadzorem pracownika 40 dobiera oprzyrzadowanie, materiaty pomocnicze, narzedzia do przeprowadzenia | X
doswiadczonego czesci podlegajace wymiany srub, wpustow, sworzni, tozysk tocznych
wymianie (ek) wyszukuje czesci zamienne w katalogach X
dobiera czesci zamienne rownowazne czesciom zuzytym lub uszkodzonym X
wykonuje czynnosci naprawcze elementéw | 40 ustala sposéb naprawy wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi na
wyrobow, czedci maszyn, urzgdzen podstawie dokumentacji
i narzedzi (ek) instaluje oprzyrzadowanie na maszynach i urzgdzeniach wykorzystywanych do X
wykonywania naprawy wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
dobiera przebieg procesu naprawy wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen X
i narzedzi
wskazuje mozliwos¢ zastosowania wybranej metody lub wskazanych narzedzi X
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Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Konserwacja | Oceny
Stopniowane efektéw ksztatcenia efekt i naprawy jakosci
kluczowy (ek), efekt wazny (ew), efekt S ©
pomocniczy (ep) c §
S ®
S ¥
S <
8%
- O
rozroznia metody naprawy i konserwacji wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i X
narzedzi
dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny znajdujgce sie na stanowisku X
roboczym do naprawy wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
przeprowadza czynnosci naprawcze elementéw wyrobow, czesci maszyn, X
urzadzen i narzedzi z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa
wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne 50 rozréznia podstawowe techniki zabezpieczen antykorozyjnych X
elementdéw maszyn, urzadzen i narzedzi dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego dla okre$lonego elementu X
(ek) maszyn, urzadzen i narzedzi
rozréznia narzedzia do czyszczenia powierzchni X
wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej metode zabezpieczenia X
antykorozyjnego wskazanych elementdw maszyn, urzgdzen i narzedzi
dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej niezbedne $rodki, narzedzia X
i urzgdzenia do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
przeprowadza operacje procesu zabezpieczania antykorozyjnego elementéw X
maszyn, urzadzen i narzedzi
wykonuje konserwacje elementéw wyrobdéw, | 50 rozréznia metody konserwacji elementéw wyrobdw, czedci maszyn, urzadzen i X
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi (ek) narzedzi
dobiera na podstawie dokumentac;ji technicznej niezbedne $rodki, narzedzia X
i urzgdzenia do wykonania konserwaciji elementéw wyrobdéw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi
przeprowadza operacje procesu konserwacji X
porzadkuje stanowisko pracy X
ocenia wykonang naprawe i konserwacje 40 dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia do wskazanej metody kontroli X

elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

wykonanej naprawy i konserwacji, stosujgc dokumentacje techniczng
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Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Konserwacja | Oceny
Stopniowane efektéw ksztatcenia efekt i naprawy jakosci
kluczowy (ek), efekt wazny (ew), efekt S ©
pomocniczy (ep) r% §
T ®
S ¥
S <
33
- O
(ek) stosuje metody kontroli wykonanej naprawy i konserwacji zgodnie X
z informacjami przedstawionymi w dokumentacji technologicznej
dobiera sposoby usuwania powstatych usterek X
Razem liczba godzin w jednostce efektow 240
ksztatcenia:
MEC.07.8. Kompetencje personalno-spoteczne
przestrzega zasad kultury osobistej i etyki stosuje zasady kultury osobistej i ogdlnie przyjete normy zachowania X X
zawodowej (ek) w $rodowisku pracy
przyjmuje odpowiedzialno$¢ za powierzone informacje zawodowe X X
respektuje zasady dotyczgce przestrzegania tajemnicy zwigzanej X X
z wykonywanym zawodem i miejscem pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie etyczne w zawodzie X X
wskazuje przyktady zachowan etycznych w zawodzie X X
doskonali umiejetnosci zawodowe (ek) pozyskuje informacje zawodoznawcze dotyczace przemystu z réznych zrédet X X
okre$la zakres umiejetnosci i kompetencji niezbednych do wykonywania zawodu | x X
analizuje wiasne kompetencje X X
wyznacza wiasne cele rozwoju zawodowego X X
planuje droge rozwoju zawodowego X X
wskazuje mozliwosci podnoszenia kompetencji zawodowych, osobistych X X
i spotecznych
stosuje zasady komunikacji interpersonalnej identyfikuje sygnaty werbalne i niewerbalne X X
(ek) stosuje aktywne metody stuchania X X
prowadzi dyskusje X X
udziela informacji zwrotnej X X

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

strona 12 z 35




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Konserwacja | Oceny
Stopniowane efektéw ksztatcenia efekt i naprawy jakosci
kluczowy (ek), efekt wazny (ew), efekt e .g
pomocniczy (ep) c 9
N =
oE
>
© X
O 4
N X
°cQ
- O
wspotpracuje w zespole (ek) pracuje w zespole, ponoszgc odpowiedzialnos¢ za wspdlnie realizowane X X
zadania
przestrzega podziatu rél, zadan i odpowiedzialnosci w zespole X X
angazuje sie w realizacje wspoélnych dziatan zespotu X X
modyfikuje sposéb zachowania, uwzgledniajac stanowisko wypracowane X X
wspolnie z innymi cztonkami zespotu

Prowadzgcy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetencji personalnych i spoftecznych.
Efekty z zakresu kompetencji personalnych i spotecznych sg ksztattowane w czasie catego okresu ksztatcenia w ramach poszczegdinych zajec.
Efekty ksztatcenia wskazane do realizacji w ksztatceniu teoretycznym mogg by¢ (po spetnieniu wymagan okreslonych w aktualnych przepisach oswiatowych)
realizowane w formie ksztatcenia na odlegtos$é, przy czym zaliczenie tych zaje¢ nie moze odbywac sie w formie zdalne;j.

Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztatcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom.

wyrobow, czesci maszyn,
urzadzeh i narzedzi

maszyn, urzgdzen i narzedzi
(ek)

podstawie dokumentacji

— instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach
i urzgdzeniach wykorzystywanych do
wykonywania naprawy wyrobéw, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi

— dobiera przebieg procesu naprawy

Nazwa jednostki efektow | Efekt ksztalcenia wraz Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie efektow | Okres

ksztatcenia z kodowaniem godzin ksztalcenia w zajecia | realizacji
(ek, ew, ep) Nazwa zaje¢

MEC.07.6. Naprawa wykonuje czynnosci naprawcze | 40 — ustala sposéb naprawy wyrobow, czesci Konserwacja Pierwszy

i konserwacja elementow elementéw wyrobow, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi na i naprawy miesigc

trwania kursu
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Nazwa jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem
(ek, ew, ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia w zajecia
Nazwa zajeé

Okres
realizacji

wyrobéw, czesci maszyn, urzgdzen

i narzedzi

wskazuje mozliwos¢ zastosowania
wybranej metody lub wskazanych
narzedzi do naprawy elementéw maszyn,
urzadzen i narzedzi

rozroznia metody naprawy i konserwaciji
wyrobéw, czesci maszyn, urzgdzen

i narzedzi

dobiera narzedzia, urzgdzenia i maszyny
znajdujace sie na stanowisku roboczym
do naprawy wyrobdéw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi

przeprowadza czynnosci naprawcze
elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi z uwzglednieniem
wymogoéw bezpieczehstwa

MEC.07.6. Naprawa
i konserwacja elementow
wyrobow, czedci maszyn,
urzadzenh i narzedzi

wykonuje zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw

maszyn, urzgdzen i narzedzi(ek)

25

rozroznia podstawowe techniki
zabezpieczen antykorozyjnych

dobiera metode zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonego
elementu maszyn, urzadzen i narzedzi
rozréznia narzedzia do czyszczenia
powierzchni

wskazuje na podstawie dokumentacji
technicznej metode zabezpieczenia
antykorozyjnego wskazanych elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi

dobiera na podstawie dokumentac;ji
technicznej niezbedne srodki, narzedzia

Konserwacja
i naprawy

Osmy miesigc
trwania kursu
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Nazwa jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztalcenia wraz
z kodowaniem
(ek, ew, ep)

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji

Grupowanie efektow
ksztalcenia w zajecia
Nazwa zajeé

Okres
realizacji

i urzadzenia do wykonania
zabezpieczenia antykorozyjnego

— przeprowadza operacje procesu
zabezpieczania antykorozyjnego
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

MEC.07.6. Naprawa
i konserwacja elementow
wyrobow, czesci maszyn,
urzagdzen i narzedzi

wykonuje konserwacje
elementow wyrobow, czesci
maszyn, urzgdzen i narzedzi
(ek)

25

— rozrdznia metody konserwacji elementéw
wyrobéw, czesci maszyn, urzadzen i
narzedzi

— dobiera na podstawie dokumentacji
technicznej niezbedne $rodki, narzedzia
i urzgdzenia do wykonania konserwacji
elementow wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi

— przeprowadza operacje procesu
konserwacji

— porzadkuje stanowisko pracy

Konserwacja
i naprawy

Osmy miesigc
trwania kursu

MEC.07.6. Naprawa
i konserwacja elementow
wyrobow, czedci maszyn,
urzadzenh i narzedzi

ocenia wykonang naprawe i
konserwacje elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi
(ek)

40

— dobiera narzedzia, przyrzady i urzgdzenia
do wskazanej metody kontroli wykonanej
naprawy i konserwacji, stosujgc
dokumentacje techniczng

— stosuje metody kontroli wykonanej
naprawy i konserwacji zgodnie
z informacjami przedstawionymi
w dokumentacji technologicznej

— dobiera sposoby usuwania powstatych
usterek

Ocena jakosci

Osmy miesigc
trwania kursu
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2.2. Okreslenie liczby godzin na ksztatcenie zawodowe

Tabela 3. Okreslenie liczby godzin poszczegdinych zaje¢ z podziatem na zajecia teoretyczne i praktyczne.

Nazwa zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

i naprawy

dotyczacymi napraw i konserwacji elementéow
wyroboéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
(ek)

Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
Konserwacja 200 postuguje sie podstawowymi dokumentami — czyta proste schematy strukturalne, funkcjonalne

i zasadnicze maszyn, urzadzen i narzedzi
wskazuje i odczytuje informacje w dokumentacji
technicznej dotyczgce naprawy elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi

demontuje elementy wyrobdw oraz czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

rozréznia techniki demontazu elementéw wyrobow
oraz czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi na
podstawie dokumentacji technicznej

dobiera narzedzia do wykonania demontazu zgodnie
z dokumentacjg techniczng

wykonuje prace pomocnicze w zakresie demontazu
elementéw maszyn i urzgdzen

dobiera pod nadzorem pracownika
dodwiadczonego czesci podlegajgce
wymianie(ek)

dobiera oprzyrzagdowanie, materiaty pomocnicze,
narzedzia do przeprowadzenia wymiany $rub,
wpustow, sworzni, fozysk tocznych

wyszukuje czesci zamienne w katalogach
dobiera czesci zamienne réwnowazne czesciom
zuzytym lub uszkodzonym

wykonuje czynnosci naprawcze elementéw
wyrobdw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
(ek)

ustala sposéb naprawy wyrobow, czedci maszyn,
urzadzen i narzedzi na podstawie dokumentacji
instaluje oprzyrzadowanie na maszynach

i urzgdzeniach wykorzystywanych do wykonywania
naprawy wyrobow, czesci maszyn, urzagdzen i
narzedzi

dobiera przebieg procesu naprawy wyrobdéw, czesci
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Nazwa zajeé

Liczba godzin

Zajecia
teoretyczne

Zajecia
praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

maszyn, urzgdzen i narzedzi

wskazuje mozliwos¢ zastosowania wybranej metody
lub wskazanych narzedzi do naprawy elementow
maszyn, urzadzen i narzedzi

rozréznia metody naprawy i konserwacji wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

dobiera narzedzia, urzgdzenia i maszyny znajdujgce
sie na stanowisku roboczym do naprawy wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

przeprowadza czynnosci naprawcze elementow
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

z uwzglednieniem wymogow bezpieczenstwa

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi (ek)

rozroznia podstawowe techniki zabezpieczen
antykorozyjnych

dobiera metode zabezpieczenia antykorozyjnego dla
okreslonego elementu maszyn, urzadzen i narzedzi
rozroznia narzedzia do czyszczenia powierzchni
wskazuje na podstawie dokumentacji technicznej
metode zabezpieczenia antykorozyjnego wskazanych
elementdéw maszyn, urzadzen i narzedzi

dobiera na podstawie dokumentacji technicznej
niezbedne srodki, narzedzia i urzgdzenia do
wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
przeprowadza operacje procesu zabezpieczania
antykorozyjnego elementéw maszyn, urzgdzen i
narzedzi

wykonuje konserwacje elementéw wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

rozréznia metody konserwacji elementéw wyrobdw,
czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
dobiera na podstawie dokumentaciji technicznej
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Nazwa zajeé Liczba godzin

Zajecia Zajecia
teoretyczne praktyczne

Efekty ksztalcenia wraz z kodami - ek, ew, ep oraz kryteria weryfikacji realizowane w ramach zajeé

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

niezbedne srodki, narzedzia i urzgdzenia do
wykonania konserwacji elementéw wyrobow, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi

przeprowadza operacje procesu konserwacji
porzadkuje stanowisko pracy

Ocena jakosci 40

ocenia wykonang naprawe i konserwacje
elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi (ek)

dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do
wskazanej metody kontroli wykonanej naprawy

i konserwacji, stosujgc dokumentacje techniczng
stosuje metody kontroli wykonanej naprawy

i konserwacji zgodnie z informacjami przedstawionymi
w dokumentaciji technologicznej

dobiera sposoby usuwania powstatych usterek

2.3. Plan kursu umiejetnosci zawodowych

Tabela 4. Plan zaje¢ kursu umiejetnosci zawodowych.

Nazwa zajec Liczba godzin Uwagi o realizacji
Konserwacja i naprawy 200 Zajecia praktyczne
Ocena jakosci 40 Zajecia praktyczne
taczna liczba godzin 240

Kurs umiejetnosci zawodowych moze rozpocza¢ sie w dowolnym momencie. Czas trwania catego kursu z zakresu MEC.07.6 powinien trwa¢ do 2 miesiecy.

Plan kursu jest sporzgdzony dla formy ksztatcenia dziennego.

3. Cele ksztatcenia KUZ

Absolwent kursu umiejetnosci zawodowych powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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— wykonywania prac w zaktadzie swiadczacym ustugi Slusarskie,

— wykonywania prac porzgdkowych na terenie zaktadu slusarskiego,

— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem i naprawg elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi,
— realizowania prac zwigzanych z wykonywaniem elementéw wyrobdw,

— wykonywania prac zwigzanych z utrzymaniem w nalezytym stanie stanowiska pracy, narzedzi pracy, maszyn i urzgdzenh slusarskich.
4. Programy poszczegolnych zajeé
4.1. Program nauczania dla przedmiotu: Konserwacja i naprawy

4.1.1. Cele ogdlne przedmiotu

Cele ogolne przedmiotu to:
e Poznanie zasad konserwacji elementow maszyn.
e Poznanie rodzajéw konserwac;ji.
e Naprawa elementéw maszyn.

e Komunikowanie sie z grupg w celu ustalenia sposobu, naprawy, konserwacji podzespotéw mechanicznych.

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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4.1.2. Cele operacyjne przedmiotu
Stuchacz/uczestnik potrafi:
e zakonserwowaé elementy maszyn,
e naprawic elementy maszyn,
e zamontowac i zdemontowac elementy maszyn,
e odczyta¢ dokumentacje techniczna,
e dobra¢ czesci i podzespoty z katalogu,

e skomunikowa¢ sie z grupg i prowadzgcym zajecia.

4.1.3. Material nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztatcenia

Unia Europejska N

Europejski Fundusz Spoteczny

Tabela 5. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Konserwacja i naprawy.

% ¥

*

* x %

Tematy zajeé Liczba godzin | Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika
1. Dokumentacja techniczna maszyn | 35 postuguje si¢ podstawowymi | —  czyta proste schematy Stuchacz/uczestnik potrafi:
2. Dokumentacja techniczna dokumentami dotyczgcymi strukturalne, funkcjonalne | — odczyta¢ dokumentacje techniczng
urzadzen napraw i konserwacji i zasadnicze maszyn, maszyn, urzadzen i narzedzi
3. Dokumentacja techniczna narzedzi elementéw wyrobow, czesci urzadzen i narzedzi — odrozni¢ rodzaje dokumentaciji
4. Czytanie prostych schematow maszyn, urzagdzen inarzedzi | —  wskazuje i odczytuje —  przeanalizowaé zapisy z instrukcji
strukturalnych (ek) informacje w dokumentacji serwisowych dotyczgce
5. Czytanie prostych schematow technicznej dotyczgce przegladdéw i napraw maszyn
funkcjonalnych naprawy elementéw
6. Czytanie prostych schematéw maszyn, urzadzen
zasadniczych i narzedzi
7. Instrukcja serwisowa maszyn
1. Demontaz watéw zgodnie 35 demontuje elementy — rozrdznia techniki Stuchacz/uczestnik potrafi:
z dokumentacja wyrobdw oraz czesci demontazu elementéw — zdemontowac elementy i
2. Demontaz fozysk zgodnie maszyn, urzgdzen i narzedzi wyrobéw oraz czesci podzespoty mechaniczne
z dokumentacjg (ek) maszyn, urzadzen — zdemontowac elementy
3. Demontaz uszczelnieh zgodnie z i narzedzi na podstawie

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Tematy zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

dokumentacjg

. Demontaz elementéw obudowy

zgodnie z dokumentacja

. Demontaz elementow

konstrukcyjnych zgodnie
z dokumentacja

dokumentacji technicznej

— dobiera narzedzia do
wykonania demontazu
zgodnie z dokumentacjg
techniczng

— wykonuje prace
pomocnicze w zakresie
demontazu elementéw
maszyn i urzadzen

konstrukcyjne maszyn

— dobra¢ narzedzia do demontazu
elementow i podzespotow

— zaplanowac proces demontazu
elementow i podzespotow
mechanicznych

1. Praca z katalogiem. Podstawowe 40 dobiera pod nadzorem — dobiera oprzyrzgdowanie, | Stuchacz/uczestnik potrafi:
zasady pracownika do$wiadczonego materiaty pomocnicze, — dobra¢ czesci zamienne wedtug
2. Katalog czesci zamiennych — czesci podlegajace narzedzia do parametréw
¢wiczenia wymianie(ek) przeprowadzenia wymiany | — dobra¢ czes$ci zamienne na
3. Wymiana elementéw srub, wpustéw, sworzni, podstawie katalogow
mechanicznych tozysk tocznych —  wymieni¢ dobrane elementy
— wyszukuje czesci zamienne
zamienne w katalogach
— dobiera czesci zamienne
rébwnowazne czesciom
zuzytym lub uszkodzonym
1. Naprawa elementow 40 wykonuje czynnosci — ustala sposéb naprawy Stuchacz/uczestnik potrafi:

g b~ wWwN

mechanicznych maszyn

. Naprawa uszczelnien

. Naprawa polaczen

. Naprawa prostych mechanizméw
. Naprawa elementow uktadow

napedowych

naprawcze elementéw
wyrobow, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi (ek)

wyrobdéw, czesci maszyn,
urzadzenh i narzedzi na
podstawie dokumentacji
— instaluje oprzyrzgdowanie
na maszynach
i urzadzeniach
wykorzystywanych do
wykonywania naprawy
wyrobdéw, czesci maszyn,
urzagdzen i narzedzi

— naprawié czesci maszyn

— zidentyfikowa¢ czesci maszyn
w dokumentacji

— naprawié pofgczenia

— naprawié zespoty kinematyczne
mechanizmow

— zainstalowac¢ oprzyrzgdowanie
maszyn

— zaplanowa¢ proces naprawy

— dobraé technike naprawy

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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Tematy zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

— dobiera przebieg procesu
naprawy wyrobdéw, czesci
maszyn, urzgdzen
i narzedzi

— wskazuje mozliwos¢
zastosowania wybranej
metody lub wskazanych
narzedzi do naprawy
elementéw maszyn,
urzgdzen i narzedzi

— rozroznia metody naprawy
i konserwacji wyrobow,
czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi

— dobiera narzedzia,
urzgdzenia i maszyny
znajdujgce sie na
stanowisku roboczym do
naprawy wyrobéw, czesci
maszyn, urzadzen
i narzedzi

— przeprowadza czynno$ci
naprawcze elementéow
wyrobdéw, czesci maszyn,
urzadzen i narzedzi
z uwzglednieniem
wymogow bezpieczenstwa

— rozrézni¢ metody konserwaciji

— dobraé narzedzia do wykonania
naprawy

— przygotowac¢ maszyny i urzadzenia
do naprawy

1. Przeglad technik zabezpieczen
antykorozyjnych na podstawie
rzeczywistych modeli

2. Przeglad i prezentacja narzedzi

50

wykonuje zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw
maszyn, urzgdzen

i narzedzi(ek)

— rozroznia podstawowe
techniki zabezpieczen
antykorozyjnych

— dobiera metode

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— wykonac¢ zabezpieczenie
antykorozyjne

— dobra¢ rodzaj zabezpieczen
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Tematy zajeé

Liczba godzin | Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

stosowanych do czyszczenia
powierzchni

3. Przeglad i materiatéw stosowanych

do czyszczenia powierzchni
4. Wykonywanie zabezpieczen
antykorozyjnych

zabezpieczenia
antykorozyjnego dla
okreslonego elementu
maszyn, urzgdzen
i narzedzi

— rozrdznia narzedzia do
czyszczenia powierzchni

— wskazuje na podstawie
dokumentaciji technicznej
metode zabezpieczenia
antykorozyjnego
wskazanych elementow
maszyn, urzadzen
i narzedzi

— dobiera na podstawie
dokumentacji technicznej
niezbedne srodki,
narzedzia i urzadzenia do
wykonania
zabezpieczenia
antykorozyjnego

— przeprowadza operacje
procesu zabezpieczania
antykorozyjnego
elementéw maszyn,
urzagdzen i narzedzi

antykorozyjnych

— dobraé narzedzia do usuwania
korozji

— dobraé $rodki chemiczne do
zabezpieczenia powierzchni

— oczysci¢ powierzchnie po
usunieciu korozji
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Tematy zajeé

Liczba godzin

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci stuchacza/uczestnika

1. Konserwacja narzadzi recznych

2. Konserwacja obrabiarek

3. Konserwacja maszyn

4. Konserwacja wykonanych
elementow przez Slusarza

wykonuje konserwacje
elementéw wyrobow, czesci
maszyn, urzadzen i narzedzi
(ek)

— rozréznia metody
konserwacji elementow
wyrobdéw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi

— porzadkuje stanowisko
pracy

— dobiera na podstawie
dokumentaciji technicznej
niezbedne srodki,
narzedzia i urzadzenia do
wykonania konserwacji
elementow wyrobdw,
czesci maszyn, urzadzen
i narzedzi

— przeprowadza operacje
procesu konserwaciji

Stuchacz/uczestnik potrafi:

— wymieni¢ metody konserwacji
maszyn i urzgdzen

— dobraé¢ materiaty przeznaczone do
konserwacji maszyn i urzgdzen

— wykona¢ konserwacje maszyn
i urzgdzen

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

strona 24 z 35




**

Fundusze . ; :
el Rzeczpospolita Unia Europejska [
Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny LS

Wiedza Edukacja Rozwdj

4.1.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Konserwacja i naprawy powinny odbywac¢ sie réznymi metodami ze szczegélnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest,
aby stosowac:

— metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,
— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zajeé praktycznych.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wiasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswiecic¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetenc;ji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.

Zalecang forma organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna

W sali Konserwaciji i naprawy powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:

filmy dydaktyczne przedstawiajgce proces naprawy czesci, podzespotdw maszyn i urzadzen,

— tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem konserwaciji,

gry dydaktyczne zwigzane z technologia naprawy czesci maszyn i urzgdzen,

— symulatory zwigzane z technologia haprawy podzespotéw mechanicznych.

Literatura do przedmiotu Konserwacja i haprawy

1) ,Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzgdzen i narzedzi; Czes¢ 4. Naprawa i
konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi”. Autor: WSIiP. Autor: J. Figurski, S. Popis.

Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektow ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
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przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikacji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementow wyrobow oraz prostych czeéci maszyn, urzagdzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w Sali Konserwacji i naprawy dostosowanej do warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.

Sala Konserwacji i naprawy powinna by¢ wyposazona w:

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z pakietem programow biurowych,

skaner/urzadzenie wielofunkcyjne,

projektor multimedialny,

tablice,

stanowiska do wykonywania prostych elementéw wyrobéw, czesci maszyn i urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech stuchaczy/uczestnikéw),
wyposazone w stot warsztatowy z imadtem,

narzedzia i przyrzady do trasowania,

narzedzia i przyrzady pomiarowe,

narzedzia do obrobki recznej metali,

stét z blatem ognioodpornym,

stanowiska do wykonywania prostych elementéw wyrobdw, czesci maszyn i urzgdzenh oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech stuchaczy/uczestnikéw),

stanowiska do wykonywania pod nadzorem prostych potgczen elementéw wyrobdw czesci maszyn i urzgdzenh oraz narzedzi (jedno stanowisko dla trzech
stuchaczy/uczestnikow),

narzedzia i urzgdzenia do tgczenia elementdw przez nitowanie, zaginanie, zgrzewanie, lutowanie,

stanowiska do wykonywania napraw i konserwacji maszyn, urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla szesciu stuchaczy/uczestnikéw),
narzedzia do wykonywania demontazu i montazu,

wiertarka stotowa,

tokarka uniwersalna,

frezarka uniwersalna,

szlifierka, narzedzia,
Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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— naczynia i srodki stosowane do mycia i konserwacji,
— $rodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynno$ci mycia i konserwacji,
— narzedzia i materialy do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych,

— narzedzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie testu. W ocenie nalezy uwzglednié¢ nastepujgce
kryteria ogdélne: zawarto$¢ merytoryczng testu wielokrotnego wyboru, poprawnos¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caty okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu. Uzyskanie minimum poprawnosci 50% przy tresciach teoretycznych, 75% przy
tresciach praktycznych.

4.2. Program nauczania dla przedmiotu: Ocena jakosci

4.2.1. Cele ogdlne przedmiotu
Cele ogdlne przedmiotu to:
e Ocenienie jakosci wykonanych prac.
¢ Odczytanie zakres prac konserwacyjnych z dokumentacji,

o Komunikowanie sie z grupg w celu wypracowani wspolnej oceny jakosci.

4.2.2. Cele operacyjne przedmiot

Stuchacz/uczestnik potrafi:
e oceni¢ zgodnos¢ wykonanych prac z dokumentacjg techniczna,
e oceni¢ jakos¢ wykonanych prac,

e Skomunikowa¢ sie z grupg i prowadzacym zajecia.
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4.2.3. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektéw ksztalcenia

Tabela 6. Materiat nauczania z uwzglednieniem opisu efektow ksztatcenia dla przedmiotu Ocena jakosci.

Tematy zajeé Liczba godzin | Efekty ksztalcenia Kryteria weryfikacji Oczekiwane efekty uczenia sie
czynnosci
stuchacza/uczestnika

1. Ocena jakosciowa 40 ocenia wykonang naprawe i 1) dobiera narzedzia, przyrzady Stuchacz/uczestnik potrafi:
wykonanych napraw konserwacje elementéw maszyn, i urzgdzenia do wskazanej metody — odczytywac zakres prac

2. Ocena jakosciowa urzgdzen i narzedzi (ek kontroli wykonanej naprawy konserwacyjnych
wykonanej konserwaciji i konserwacji, stosujgc z dokumentacji

3. Ocena zgodnosci dokumentacje techniczng - przeanalizowa¢ proces
wykonanych operaciji 2) stosuje metody kontroli wykonanej konserwagiji
naprawczych naprawy i konserwacji zgodnie —  ocenié jako$¢ wykonanej
z dokumentacjg Z informacjami przedstawionymi naprawy

4. Ocena zgodnosci w dokumentacji technologicznej
wykonanych operacji 3) dobiera sposoby usuwania
konserwacyjnych zgodnie powstatych usterek
z dokumentacja

4.2.4. Procedury osiggania celdéw ksztatcenia

Propozycje metod nauczania

Zajecia z przedmiotu Ocena jakosci powinny odbywac¢ sie roznymi metodami ze szczegdlnym uwzglednieniem aktywizujgcych metod nauczania. Zalecane jest, aby
stosowac:

— metody oparte na obserwaciji i pomiarze: pokaz, pomiar,
— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zajeé praktycznych.

Warunki srodki, metody i formy ksztatcenia powinny by¢ dostosowane do mozliwosci kursantéw/stuchaczy. W trakcie prac ze stuchaczami nalezy pozostawia¢ im
dodatkowy czas na wtasne prace zwigzane z realizowanymi celami ksztatcenia. Dodatkowy czas nalezy tez poswieci¢ na indywidualizowanie pracy stuchaczy
w zaleznosci od ich mozliwosci i potrzeb.

Prowadzacy wszystkie obowigzkowe zajecia edukacyjne z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ stuchaczom/uczestnikom warunki do nabywania
kompetenc;ji personalnych i spotecznych oraz umiejetnosci w zakresie organizacji pracy matych zespotow.
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Zalecang formg organizacyjng pracy ze stuchaczami jest forma jednostkowa (praca indywidualna niezalezna), a w razie potrzeby grupowa.

Obudowa dydaktyczna
W sali Oceny jakosci powinny znajdowac sie nastepujgce pomoce i materiaty dydaktyczne:
— prezentacje multimedialne dotyczace zasady oceny jakosci,

— filmy dydaktyczne przedstawiajgce proces kontroli i oceny.

Literatura do przedmiotu Ocena jakosci
1) ,Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementdw maszyn, urzadzen i narzedzi; Cze$¢ 4. Naprawa
i konserwacja elementéw maszyn, urzadzenh i narzedzi”. Autor: WSIP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Warunki realizacji

Podmiot prowadzacy ksztatcenie w zawodzie zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii i technice stosowanej w zawodzie, aby
zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego oraz umozliwi¢
przygotowanie absolwenta do wykonywania zadan zawodowych. Wyposazenie szkoty niezbedne do realizacji ksztatcenia okresla podstawa programowa dla kwalifikaciji
MEC.07 Wykonywanie i naprawa elementéw wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi.

Zajecia powinny odbywac sie w sali Oceny jakosci dostosowanej do warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia i potrzeb kursanta/stuchacza.

Sala Oceny jakos$ci powinna by¢ wyposazona w:
— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny,
— tablice interaktywna lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobow slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw slusarskich.

4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiggnie¢ edukacyjnych stuchacza/uczestnika

Sprawdzanie opanowania przez stuchacza/uczestnika wymagan programowych bedzie przeprowadzone na podstawie wykonanych ¢wiczen. W ocenie nalezy uwzglednié¢
nastepujgce kryteria ogolne: zawartos¢ merytoryczng ¢wiczen, ich poprawnosc¢, formy przedstawienia. Sprawdzanie osiggnie¢ powinno odbywac sie przez caly okres
realizacji programu zaje¢ na podstawie kryteriow przedstawionych na poczatku kursu.
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5. Ewaluacja programu KUZ

Tabela 7. Ewaluacja programu KUZ

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekt ksztalcenia z podstawy
programowej (0znaczony

w programie kursu jako kluczowy dla
kwalifikacji lub jednostki efektow)

Wskazniki potwierdzajace
osiagniecie efektu ksztatcenia

Metody/techniki badania

Termin badania

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementéw wyroboéw, czesci maszyn, urzadz

en i narzedzi

Postuguje sie podstawowymi Uzyskanie minimum poprawnosci 50%
dokumentami dotyczgcymi napraw przy tresciach teoretycznych

i konserwacji elementéw wyrobdw, 75% przy tresciach praktycznych
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KUZ

Demontuje elementy wyrobéw oraz
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci 50%
przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KUZ

Dobiera pod nadzorem pracownika
doswiadczonego czesci podlegajace
wymianie (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci 50%
przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KUZ

Wykonuje czynnosci naprawcze
elementéw wyrobdw, czesci maszyn,
urzgdzenh i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci 50%
przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KUZ

Wykonuje zabezpieczenie
antykorozyjne elementéw maszyn,
urzgdzenh i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci 50%
przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KUZ

Wykonuje konserwacje elementow
wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen
i narzedzi (ek)

Uzyskanie minimum poprawnosci 50%
przy tresciach teoretycznych
75% przy tresciach praktycznych

Przeprowadzenie testow
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez
prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KUZ

Ocenia wykonang naprawe
i konserwacje elementéw maszyn,

Uzyskanie minimum poprawnosci 50%
przy tresciach teoretycznych

Przeprowadzenie testéw
sprawdzajgcych, sprawdzenie ich przez

urzadzen i narzedzi (ek) 75% przy tresciach praktycznych

prowadzgcego zajecia

W czasie realizacji programu nauczania
podczas trwania KUZ
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6. Wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

6.1. Wykaz literatury

Konserwacja i naprawy

1) ,Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi; Cze$¢ 4. Naprawa
i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi”. Autor: WSIiP. Autor: J. Figurski, S. Popis.
Ocena jakosci
1) ,Naprawa i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi. M.20. Wykonywanie i naprawa elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi; Cze$¢ 4. Naprawa

i konserwacja elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi”. Autor: WSIiP. Autor: J. Figurski, S. Popis.

6.2. Wykaz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych

Wyposazenie szkoly niezbedne do realizacji ksztalcenia MEC.07.6.

Sala Konserwaciji i naprawy wyposazona w:

filmy dydaktyczne przedstawiajgce proces naprawy czesci, podzespotdw maszyn i urzadzen,

tematyczne e-booki zwigzane z wykonywaniem konserwaciji,

gry dydaktyczne zwigzane z technologia naprawy czesci maszyn i urzadzen,

symulatory zwigzane z technologia naprawy podzespotéw mechanicznych.

stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny,
tablice interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzgdzenia wielofunkcyjne,

stanowiska do wykonywania napraw i konserwacji maszyn, urzgdzen oraz narzedzi (jedno stanowisko dla sze$ciu stuchaczy/uczestnikéw), wyposazone w stét
warsztatowy z imadtem, narzedzia do obrébki recznej, narzedzia do wykonywania demontazu i montazu, narzedzia i przyrzady do trasowania, przyrzady

i narzedzia pomiarowe, maszyny i urzgdzenia, takie jak wiertarka stotowa, tokarka uniwersalna, frezarka uniwersalna, szlifierka, narzedzia, naczynia i srodki
stosowane do mycia i konserwacji, srodki ochrony indywidualnej stosowane podczas wykonywania czynnosci mycia i konserwacji, narzedzia i materiaty do
wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych, narzedzia do wykonywania zabezpieczen antykorozyjnych.

Sala Kontroli jako$ci wyposazona w:

metody oparte na obserwacji i pomiarze: pokaz, pomiar,
Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
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— metody oparte na praktycznej dziatalnosci stuchaczy/uczestnikéw: zajeé praktycznych.

— stanowisko komputerowe dla prowadzgcego zajecia z dostepem do Internetu, z pakietem programéw biurowych, wyposazone w projektor multimedialny,

— tablice interaktywng lub monitor interaktywny, wyposazone w urzadzenia wielofunkcyjne,

— normy dotyczace zasad wykonywania wyrobow slusarskich, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi wyrobéw Slusarskich.

7. Sposob i forma zaliczenia kursu

Kurs umiejetnosci zawodowych konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzacy kurs. Osoba,

ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie

0 ukonczeniu kursu umiejetnosci zawodowych. Wzor zaswiadczenia okresla zatgcznik nr 2 do Rozporzadzenie Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r.

w sprawie ksztafcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz.U. z 2019 r., poz. 652).
8. Sprawdzenie kompletnosci i poprawnosci opracowanego programu zajeé

Tabela 8. Tabela weryfikacji programu nauczania KUZ pod katem zgodnosci z przepisami prawa oswiatowego

Lp. Program kursu umiejetnosci zawodowych uwzglednia Zawartos¢ opracowanego programu zajec
(T/N)
1. Cele ksztatcenia (zadania zawodowe) T
2. Efekty ksztatcenia T
3. Kryteria weryfikacji T
4, Warunki realizacji ksztatcenia w kwalifikacji (lub niezbedne do realizacji danej jednostki efektow) T
5. Minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie lub jednostki T
efektow

Tabela 9. Tabela weryfikacji programu KUZ pod katem kompletnosci efektéw ksztatcenia

Efekty ksztatcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w Zawartos¢ opracowanego programu zajec
zawodzie (temat zajec)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementéw wyroboéw, czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

postuguje sie podstawowymi dokumentami — czyta proste schematy strukturalne, 1) Dokumentacja techniczna maszyn
dotyczacymi napraw i konserwacji elementow funkcjonalne i zasadnicze maszyn, urzadzen i | 2) Dokumentacja techniczna urzgdzen
wyrobow, czesdci maszyn, urzgdzen i narzedzi narzedzi 3) Dokumentacja techniczna narzedzi
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia

Kryteria weryfikacji

wskazuje i odczytuje informacje w
dokumentaciji technicznej dotyczgce naprawy
elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi

4) Czytanie prostych schematoéw strukturalnych
5) Czytanie prostych schematéw funkcjonalnych
6) Czytanie prostych schematéw zasadniczych
7) Instrukcja serwisowa maszyn

demontuje elementy wyrobdw oraz czesci maszyn,
urzagdzen i narzedzi

rozréznia techniki demontazu elementow
wyrobow oraz czesci maszyn, urzgdzen i
narzedzi na podstawie dokumentacji
technicznej

dobiera narzedzia do wykonania demontazu
zgodnie z dokumentacja techniczng
wykonuje prace pomocnicze w zakresie
demontazu elementéw maszyn i urzadzen

1) Demontaz watdéw zgodnie z dokumentacja
2) Demontaz tozysk zgodnie z dokumentacjg
3) Demontaz uszczelnien zgodnie z dokumentacjg
4) Demontaz elementéw obudowy zgodnie
z dokumentacja
5) Demontaz elementéw konstrukcyjnych zgodnie
z dokumentacjg

dobiera pod nadzorem pracownika doswiadczonego
czesci podlegajgce wymianie

dobiera oprzyrzgdowanie, materiaty
pomocnicze, narzedzia do przeprowadzenia
wymiany srub, wpustéw, sworzni, fozysk
tocznych

wyszukuje czesci zamienne w katalogach
dobiera cze$ci zamienne réwnowazne
czesciom zuzytym lub uszkodzonym

1) Praca z katalogiem. Podstawowe zasady
2) Katalog czesci zamiennych — ¢wiczenia
3) Wymiana elementéw mechanicznych

wykonuje czynnosci naprawcze elementéw wyrobdw,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi

ustala sposéb naprawy wyrobdw, czesci
maszyn, urzgdzen i narzedzi na podstawie
dokumentaciji

instaluje oprzyrzgdowanie na maszynach

i urzadzeniach wykorzystywanych do
wykonywania naprawy wyrobow, czesci
maszyn, urzgdzen i narzedzi

dobiera przebieg procesu naprawy wyrobodw,
czesci maszyn, urzadzen i narzedzi
wskazuje mozliwos¢ zastosowania wybranej
metody lub wskazanych narzedzi do naprawy

1) Naprawa elementéw mechanicznych maszyn
2) Naprawa uszczelnieh

3) Naprawa polaczen

4) Naprawa prostych mechanizméw

5) Naprawa elementow uktadéw napedowych

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych
MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

strona 33 z 35




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

* * %

Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny *

* x %

Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

zawodzie

Zawartosé opracowanego programu zajecé
(temat zajec)

Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji

elementéw maszyn, urzadzen i narzedzi
rozréznia metody naprawy i konserwacji
wyrobdw, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi
dobiera narzedzia, urzadzenia i maszyny
znajdujgce sie na stanowisku roboczym do
naprawy wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen
i narzedzi

przeprowadza czynnosci naprawcze
elementow wyrobdw, czesci maszyn,
urzgdzen i narzedzi z uwzglednieniem
wymogow bezpieczenstwa

wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne elementéw
maszyn, urzadzen i narzedzi

rozroznia podstawowe techniki zabezpieczen
antykorozyjnych

dobiera metode zabezpieczenia
antykorozyjnego dla okreslonego elementu
maszyn, urzadzen i narzedzi

rozroznia narzedzia do czyszczenia
powierzchni

wskazuje na podstawie dokumentacji
technicznej metode zabezpieczenia
antykorozyjnego wskazanych elementow
maszyn, urzgdzen i narzedzi

dobiera na podstawie dokumentaciji
technicznej niezbedne $rodki, narzedzia i
urzadzenia do wykonania zabezpieczenia
antykorozyjnego

przeprowadza operacje procesu
zabezpieczania antykorozyjnego elementéw
maszyn, urzgdzen i narzedzi

1) Przeglad technik zabezpieczen antykorozyjnych
na podstawie rzeczywistych modeli

2) Przeglad i prezentacja narzedzi stosowanych do
czyszczenia powierzchni

3) Przeglad i materiatéw stosowanych do
czyszczenia powierzchni

4) Wykonywanie zabezpieczen antykorozyjnych

wykonuje konserwacje elementéw wyrobdw, czesci

rozroznia metody konserwacji elementow

1) Konserwacja narzadzi recznych
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Efekty ksztalcenia oraz kryteria weryfikacji okreslone w podstawie programowej ksztatcenia w

Zawartosé opracowanego programu zajecé

zawodzie (temat zajec)
Efekty ksztatcenia Kryteria weryfikacji
maszyn, urzgdzen i narzedzi wyrobow, czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi | 2) Konserwacja obrabiarek
dobiera na podstawie dokumentacji 3) Konserwacja maszyn
technicznej niezbedne $rodki, narzedzia i 4) Konserwacja wykonanych elementéw przez
urzadzenia do wykonania konserwacji Slusarza
elementéw wyrobdw, czesci maszyn,
urzagdzen i narzedzi
przeprowadza operacje procesu konserwacji
porzadkuje stanowisko pracy
ocenia wykonang naprawe i konserwacje elementéw dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do | 1) Ocena jakosciowa wykonanych napraw
maszyn, urzgdzen i narzedzi wskazanej metody kontroli wykonanej 2) Ocena jakosciowa wykonanej konserwaciji.
naprawy i konserwaciji, stosujgc dokumentacje | 3) Ocena zgodnosci wykonanych operacji
- techniczng naprawczych z dokumentacjg
stosuje metody kontroli wykonanej naprawy 4) Ocena zgodnosci wykonanych operacji

i konserwacji zgodnie z informacjami
przedstawionymi w dokumentacji
technologicznej

dobiera sposoby usuwania powstatych
usterek

konserwacyjnych zgodnie z dokumentacja

Program nauczania kursu umiejetnosci zawodowych

MEC.07.6. Naprawa i konserwacja elementow wyrobow oraz prostych czesci maszyn, urzgdzen i narzedzi

strona 35 z 35




	PROGRAM NAUCZANIA KURSU UMIEJĘTNOŚCI ZAWODOWYCH MEC.07.6 Naprawa i konserwacja elementów wyrobów oraz prostych części maszyn, urządzeń i narzędzi
	1. Wprowadzenie
	2. Plan zajęć kursu umiejętności zawodowych
	2.1. Pogrupowanie efektów kształcenia - tabela 1, 2
	2.2. Określenie liczby godzin na kształcenie zawodowe
	2.3. Plan kursu umiejętności zawodowych

	3. Cele kształcenia KUZ
	4. Programy poszczególnych zajęć
	4.1. Program nauczania dla przedmiotu: Konserwacja i naprawy
	4.1.1. Cele ogólne przedmiotu
	4.1.2. Cele operacyjne przedmiotu
	4.1.3. Materiał nauczania z uwzględnieniem opisu efektów kształcenia
	4.1.4. Procedury osiągania celów kształcenia
	4.1.5. Proponowane metody sprawdzania osiągnięć edukacyjnych słuchacza/uczestnika

	4.2. Program nauczania dla przedmiotu: Ocena jakości
	4.2.1. Cele ogólne przedmiotu
	4.2.2. Cele operacyjne przedmiot
	4.2.3. Materiał nauczania z uwzględnieniem opisu efektów kształcenia
	4.2.4. Procedury osiągania celów kształcenia
	4.2.5. Proponowane metody sprawdzania osiągnięć edukacyjnych słuchacza/uczestnika


	5. Ewaluacja programu KUZ
	6. Wykaz literatury oraz niezbędnych środków i materiałów dydaktycznych
	6.1. Wykaz literatury
	6.2. Wykaz niezbędnych środków i materiałów dydaktycznych

	7. Sposób i forma zaliczenia kursu
	8. Sprawdzenie kompletności i poprawności opracowanego programu zajęć

